
Montaje PB ELECTROFUSIÓN

1. Corte el tubo perpendicularmente a su eje, sin biselado. Usaremos la herramienta cortatubos para realizar un 
corte más limpio. Marque el tubo con un rotulador, creando una línea de referencia, ayudándose del propio man-
guito para saber la distancia que se ha de introducir en el mismo.

2. Escarie y Limpie el extremo del tubo desde la línea de referencia.

2.1. Utilice un papel absorbente libre de pelusas y humedecido con agentes limpiadores inocuos.



Montaje PB ELECTROFUSIÓN

63          30         M 16 x 80              4

75       35       M 16 x 90              4

90           40       M 16 x 100              8

110       45       M 16 x 100              8
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4. Introducir el manguito de electrofusión y terminar la instalación.
Importante: No meter el manguito antes de la brida ya que luego no entraría esta y quedaría inservible.

5. Durante el tiempo de fusión, los componentes a unir, tubo y accesorio, deberán ser soportados sólo por la fuerza 
típica de instalación y/o alineación.

6. Respete el tiempo de enfriamiento para la consolidación de la soldadura (sin tratar de modificar giro o posición) 
antes de realizar otra unión o manipular la instalación.

Después de 1 hora tras la última soldadura, la instalación se encuentra lista para proceder a suprueba hidráulica, 
de acuerdo con los reglamentos y normas aplicables.

TABLA RESUMEN DE LONGITUG-TIEMPOS-REFRIGERACIÓN




